spoleC¢nosti
% ni moznosti

Vyrobce
komponentu
tezkého strojirenstvi




PROFIL SPOLECNOSTI

Strojirensko — metalurgicky komplex
UNEX se specializuje na vyvoj,
vyrobu, montaz a modernizace
kolesovych rypadel vlastni znacky
pro tézbu nerostnych surovin.

K jeho produkci rovnéz patri
velké svarované ocelové
konstrukce od vyroby mostu,
pristavnich a portalovych jerabu,
vyrobnich a sportovnich hal, az
po presné obrobené svarence jako
jsou ramy turbin nebo klicove
dily stavebnich ¢i tvarecich
stroju.




PROFIL SPOLECNOSTI

Diky vlastnim slévarnam a kovarne je
UNEX sobéstacny v zajiStovani
opracovanych odlitkti a vykovku pro
svou vlastni vyrobu.

Ve trech zavodech v Unicové, Olomouci a slovenské Sniné
pracuje na 3 tisice zaméstnancu. VétSinu své produkce
UNEX exportuje prednim firmam do celého svéta.
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KONTAKT

Moravské zelezarny, a.s.

Repcinska 3586
779 11 Olomouc
Ceska republika

Tel.: +420 585 712 341
Fax: +420 585 419 353
E-mail:

Web:

UNEX Snina, a.s.
Strojarska 4426
069 23 Snina
Slovensko

Tel.: +420 58507 3250
Fax: +420 58507 3402
E-mail:

Web:
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VYPALKY

Vyroba tvarovych vypalklu ze standardnich ko
rozmezi sily stény 1 — 250 mm a formatu
specialnich materialti jako jsou vysokopevnostni kalené oceli
S690QL, otéruvzdorné materialy
HARDOX, jemnozrnné oceli
WELDOX, QstE a dalsi.

Jsme schopni zajistit 1 material
nestandardnich jakosti nebo
neobvyklych rozmeéru.

Nasledné jsme schopni zajistit dalsi
opracovani vypalku jako je vrtani,
frézovani, hoblovani, svarovani drobnych
podsestav, povrchoveé upravy a dalsi.




TECHNICKE A VYROBNI

 Déleni materialu — paleni, fezani, s

 Obrabéni materialu — tkosovani, hc
vrtani

e Tvafreni materialu — ohybani, zakruzovani,

e Tryskani

e Kompletovani




DELENI MATERIALU

Paleni

Jedna se o kompletni sortiment technologii
paleni uvnitr spolecnosti i v ramci kooperaci.

K déleni plechu pouzivame kysliko-acetyléenove
a plazmové technologie na strojich MESSER,
MGM, VANAD.

V kysliko-acetylénovém paleni jsme schopni
palit plechy az do rozméru 3 000 x 14 000 mm
a tloustce do 250 mm.

V plazmovém déleni plechu jsme schopni palit
plechy o rozmérech 3 000 x 12 000 mm do
tloustky 40 mm v kvalitnim fezu.

U laserového déleni plechy o rozmérech
1 500 x 3 000 mm do tloustky 25 mm
u konstrukcnich oceli a 20 mm u nerezu.




DELENI MATERIALU

Rezani

K déleni profilového materialu pouzivame
kotoucové pily, které jsou schopné
délit material do pruméru 210 mm
(plné profily), a pasoveé pily, kterée
déli material az do praumeéru 400 mm
(duté profily).

Stfihani

Je dalSim zpusobem déleni nejenom
plechu, ale i ploché oceli. Provadi se
na hydraulickych tabulovych
nuzkach do maximalni Sirky plechu
2 000 mm a tloustky 16 mm. Do
tloustky 3 mm jsme schopni strihat
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tvary dle Sablon.




OBRABENI MATERIALU

Ukosovani

Jedna se o pripravu stykovych ploch mensi
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Provadi se:

 rucneé: palici lampou od S mm do 80 mm
strojné: palicim strojkem od 30 mm do 100 mm
strojné: pri zakladnim déleni materialu

na palicich strojich

| « ukosovacim strojkem od 6 mm do 12 mm

v délce 2 000 mm

Frézovani

Jedna se o pripravu stykovych

a tvarovych ploch. Provadime frézovani
na rozmeér, zkoseni, ikosu a drazek do
max. vahy 1 200 kg a rozmeéru

1 500 x 1 500 mm.




OBRABENI MATERIALU

Hoblovani

Je dalsSim zpusobem pfipravy stykovych
ploch u plechu vétSich rozmeéru.
Ucelem hoblovani je také zarovnani plechtl na Sifku,
prerovnani plochy vcetné zahlovani a vybrani do
maximalniho rozmeéru 2 x 10 000 mm.

Vrtani

Pro zefektivnéni procesu vyroby provadime

u dild, u kterych je to technologicky mozné,
vrtani, fezani zavitu ¢i vystruzovani jiz

v prubéhu pripravy dili. K dispozici mame
vrtacky VR6 a VRS8, na kterych jsme schopni
vrtat az do pruméru 70 mm.




TVARENI MATERIALU

Ohybani

Provadi se na ohranovacich lisech. Pomoci
raznikll a matric béZné ohybame
plechy o tloustce 20 mm a Sifce az
3 000 mm. Ohybani plechu vétSich
tlousték je zavislé na jejich dalSich
parametrech.

Valcovani

Ucelem valcovani je vyrovnat plechy,
které mohou byt deformovany vlivem
paleni. Rovname plechy az do délky
12 000 mm, Sitky 2 000 mm

a tloustky 30 mm.




TVARENI MATERIALU

Zakruzovani

Zkruzovani plechu se provadi na
valcich od pruméru 350 mm,
maximalni Sitka zkruzovaného
plechu je 2 500 mm a tloustka
20 mm.

Po svareni zkrouzeného dilu se
provadi prekalibrovani
prumeéru z duvodu odstranéni
deformaci vzniklych
svarovanim. Krouzeni plechtu
veétsSich tlousték je zavislé na
jejich dalsich parametrech.




TRYSKANI

Tryskani je bud zavérecnou operaci
Vv procesu pripravy materialu nebo
prvni operaci pred strojnim palenim.
Ucelem tryskani je z plecht, profilt,
odlitku i vykovku odstranit pripadné
opaly, okuje ¢Ci rez, které by mohly
ovlivnit kvalitu strojniho paleni,
svarovani a dalSich navaznych
technologickych operaci.

K tryskani pouzivame dva
prubézné tryskace. Maximalni
rozmeéry tryskanych plechu a dilct
jsou 2 900 x 500 x 12 000 mm a

1 600 x 400 x 12 000 mm.




KOMPLETOVANIi

Na zakladé pozadavku zakaznika
kompletujeme sestavy vypalku,
expedujeme je na paletach chranénych
strecovou folii, spaskované ocelovou
paskou, popr. v kovovych boxech.

Standardné
provadime
znaceni
vypalkt
popisem Ci
razenim.




VYROBNI SORTIMENT

MATERIAL
- plechy z konstrukc¢nich oceli dle EN 1

- plechy z konstrukénich oceli ke zuslec
EN 10083-1+A1 a EN 10083-2+A1

- plechy z oceli pro talkové nadoby dle EN 10028-2 a
EN 10028-3

- jemnozrnneé vysokopevnostni oceli

ROZMERY

Tloustka: 1 — 250 mm
Sifka: az do 3 500 mm
Délka: az do 14 000 mm

Hmotnost: max. 12,5t




PRODUKTY

Vypalky hmotnosti 20 - 1 000 kg

Vypalky hmotnosti nad 1 000 kg




REFERENCE

. IEV

. Schaeff - TEREX

. Sumitomo Corporation
. Volvo

. CEZ

. General Electric

. Hollandia BV

. Mostecka uhelna spolecnost
. NKM NOELL

. Patterson Pump

. RWE Power AG

. Severoceské doly

. Siemens

. Sokolovska uhelna




CERTIFIKATY

e Certifikaty vydané spolec¢nosti TUV
e ISO 9001:2000
e EN ISO 14001:2004

« CSN EN ISO 3834-2

* Velky prukaz zpusobilosti dle CSN
732601-722:1994

e Velky prukaz zpusobilosti dle DIN 18 800
+ DIN 15018

e Velky prukaz zpusobilosti dle DIN 6700-2

e Osvédceni o aprobaci vydané Ceskym lodnim
a prumyslovym registrem
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