\'d'4

< 'strojirenstvi’

T



Produktova skupina Tézké strojirenstvi se zabyva
vyrobou a montazi zafizeni a komponentt pro tézebni
prumysl, vyrobou technologickych celk, jako jsou
napt. manipula¢ni zafizeni ¢i mostni a jiné konstrukce,
a v neposledni radé vyrobou tézkych ocelovych
konstrukci do hmotnosti 80 tun.

Viyrobni program dopliuji sluzby, které spole¢nost
poskytuje svym zékaznik(im. Jedna se zejména o montaze,
opravy a rekonstrukce v oblasti velkostrojd a manipulacni
techniky, a to jak vlastnich zafizeni, tak i zafizeni

zhotovenych jinymi firmami.
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Rozséhly strojni park ndm umoznuje zajistit
kontinualitu celého vyrobniho procesu,

tzn. od zajisténi materidlu az po konecnou
montaz findlniho vyrobku. Realizované projekty
zajistujeme i po strance projekéni, konstrukeni
a technologické.

Jsme schopni zpracovavat jak bézné konstrukéni oceli,
tak i specidlni oceli typu WELDOX a HARDOX. Svarecské
prace se Fidi normou CSN EN 729-2. Standardné
zajistujeme svarovani jak béznych a austenitickych
oceli, tak i svarovani barevnych kov(.

K dispozici mame také unikatni obrabéci pracovisté, které
nam umoznuje narocné opracovani viech ocelovych kon-
strukci. Cely vyrobni proces je zakoncen povrchovou Upravou
a findlnim natérem, popf. antikorozni ochranou.

Veskeré prace jsou podlozeny pfislusnymi opravnénimi

a certifikaty. Kromé zakladniho certifikdtu systému fizeni
jakosti dle ISO 9001:2000 je UNEX a.s. certifikovan pro vyrobu
ocelovych konstrukei nasledujicimi certifikaty:

« Velky prtkaz zpUsobilosti dle CSN 73 2601 — Z2:1994

« Velky priikaz zpUsobilosti dle DIN 18 800 + DIN 15 018

«» Velky prikaz zpUsobilosti dle DIN 6700-2

« Osvédéeni o aprobaci UNEX a.s. vydané Ceskym lodnim
a primyslovym registrem
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Technické a vyrobni

1. Projekce a vyvoj

Vyvoj a konstrukce zajistuje technickou podporu
(od nabidkového fizeni az po vypracovani privodni
dokumentace) pro generalni opravy, rekonstrukce

ainovace produkt, pro které UNEX a.s. vlastni know-how.

Jednd se zejména o té€zebni zafizeni a jefaby.

Pro zefektivnéni technické podpory vyuzivame
softwarové prostredky systému I-DEAS umoznujici
kresleni ve 2D, modelovani ve 3D a vypocty metodou
konecnych prvkd. Pro jednodussi pevnostni vypocty
mame k dispozici program IDA NEXIS 32.

moznosti
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3. Svarovdni materidld

Svérecské prace jsou fizeny a provadény v souladu s normou
CSN EN 729-2. Svafujeme jak ocelové materiély v jakosti
S235 + 5690, tak i vysokolegované austenitické oceli ¢i
barevné kovy vcetné hliniku. Jsme schopni svafovat ocelové
konstrukce do hmotnosti 80 t s moznosti polohovani dill pfi
svarovani az do hmotnosti 30 t.

V oblasti svafovani mame kvalifikace dle EN a DIN, zkusenosti
vsak mame i se svarovanim dle ASME, AWS ¢i NORSOK.

Provadi se:

- ruc¢né - netavici se wolframovou elektrodou,
obalovanou elektrodou nebo dratem
v ochranné atmosfére az do délky 48 000 mm
(E, MIG, MAG, TIG)

» automatem - pod tavidlem do max. délky 25 000 mm

Kvalita svaru je dolozena dokonalou kontrolou, a to:

» nedestruktivni metodou (rentgenovou, ultrazvukovou,
magnetickou polévaci metodou)

» destruktivni metodou (pomoci mechanickych
a metalografickych zkousek)

2. Déleni a tvdreni
hutnich materidli

V rdmci UNEX a.s. délime materialy kysliko-acetylenovym
palenim, plazmou v kvalitnim fezu nebo laserem, tabulovy-
mi a vibra¢nimi nGzkami stiithame materidly tloustky 16 mm

a méné a za pomoci kotoucovych a pasovych pil provadime
fezani profilového materidlu. Dale nabizime Gkosovani (na
palicich strojich, palici lampou, palicim nebo tkosovacim
strojkem), hoblovéni, frézovani ¢i vrtani napalenych dild.
Jsme schopni materidl ohybat na ohrariovacich lisech,
zakruzovat na valcich i nabidnout valcovani plechd. Posledni

- operaci provadénou pii pfipravé materidlu je tryskani, jehoz
Ucelem je odstranit pfipadné opaly, okuje i rez.
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4, Nedestruktivni testovdni
materidlt

« ultrazvukové zkouseni plechd, vypalkd, svarovych spojd,
odlitk( a speciélnich soucasti

+ prozafovani na rentgenové snimky do tloustky
materidlu 50 mm

« prozarovani na RTG TV retézci pfimo na TV obrazovku
s moznosti zdznamu na videokazetu do tloustky
materidlu 40mm

« magnetickd polévaci metoda

+ penetra¢ni metoda

« meéfeni tloustky stény ultrazvukovym defektoskopem

Nedestruktivni testovani ve viech uvedenych metodach je

v rdmci UNEX a.s. provadéno zkusenym personalem kvali-
fikovanym a certifikovanym nezavislou certifika¢ni organizaci
podle EN 473 ve stupni Level Il.
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5. Strojni opracovadni

Soustruzeni
+ bézné do primeéru 1 000 mm a délky 6 000 mm
« do hmotnosti 14t — max. primér 1 000 mm
a délka 12 000 mm
« do hmotnosti 63t — max. primér 2 000 mm
a délka 6 000 mm

Svislé soustruzeni
+ pro svislé soustruzeni vyuzivame ridici systém CNC:
- do hmotnosti 10t — max. primér 2 500 mm,
vyska 1 800 mm
- do hmotnosti 40t — max. priimér 6 300 mm,
vyska 2 500 mm
- do hmotnosti 100t — max. prdmér 11 500 mm,
vyska 4 000 mm
+ od prdiméru 4 000 mm a vice provadime vnéjsi
i vnitfni ozubeni

Hoblovani hran
+ do rozmérl 3 000 x 10 500 mm a tloustky 80 mm

Obrazeni

» obrézeci vyska do 630 mm, vyloZzeni do 1 100 mm

+ moznosti pohybu stolu — podélny 1 000 mm, pfi¢ny
800 mm

BrousSeni

+ na plocho i na kulato na samostatnych strojich
nebo s pomoci pridavného zafizeni pii soustruzeni

« rota¢ni — do primeéru obrobku 630 mm,
délky 3 000 mm a hmotnosti 2,5t

+ rovinné — rozmér stolu 700 X 300 mm, vyska
obrobku do 600 mm, max. hmotnost 1,1t

Horizontalni vyvrtavani

+ max. délka 26 000 mm a hmotnost 50t

« prdmér vietene 160 mm, pojezd po stojanu
2 500 mm a lozi 8 000 mm

« prdmér vietene 200 mm, pojezd po stojanu
3150mm a lozi 9 000 mm

« primér vietene 100, 130, 160 a 200 mm s fidicim
systémem CNC

Frézovani
« na klasickych i horizontalnich frézach do délky
18 000 mm a vysky 2 500 mm
» rozmér stolu 630 x 2 500 mm, max. zatizeni stolu 2,5t

Vrtani

«+ do oceli — otvory do priiméru 80 mm

+ do 3edé litiny — otvory do priméru 110 mm

+ upinaci plocha 3235 x1780mma 1000 x 1600 mm
- stroje s fidicim systémem NC, pfesné vrtani na NC

souradnicové vyvrtavacce - stlil 900 x 1400 mm
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6. Povrchové upravy a lakovdni

a) Pfeduprava povrchii

Odmastovani svafencu

« odmasténi v odmastovacich boxech — postiikem
piipravky na bazi tenzidd pfipadné doplnénymi
o fosfatovaci ptisady, a to do rozméru
6500 x 4 000 X 2 000 mm (hmotnost do 15t). Pouzivana
postiikovaci zafizeni — Weidner S 180 x R, Karcher HDS.

+ odmasténi v odmastovacich vanach a na mycich stolech
- realizovédno u mensich dill (vany OSV 1EA -
1800 x 900 x 560 mm do 500 kg, postiikem za teploty
do 60 °C)

Tryskani

« rucni tryskani je provddéno pneumaticky
se sbérem abraziva do max. rozméru svafence
19500 x 5 500 x 4 000mm

- kapacita tryskani — 80 000 m*/rok

+ pouzivdme ocelovou drt, strusku, kiemicity pisek pro
dosazeni stupné Cistoty povrchu Sa 2,5 (dle ISO 8501-1),
dosahovany kotevni profil zavisi na pouzitém
tryskacim médiu (Rz 30-80 mm)

8 Wwww.unex.cz



7. Kompletace a montadz vyrobku

Montézni prace jsou zavérecnou fazi vyrobniho procesu,
nabizime je viak také jako samostatnou sluzbu. Jedna
se napi. o montaze kolesovych rypadel, zakladac,
dopravnich pasu a dalsich tézebnich celkl. Nabidku
doplnuji i montaze ocelovych mostnich konstrukci,
konstrukci hal, jefabl apod.

V rdmci své servisni ¢innosti provadi UNEX a.s. opravy,
generalni opravy a rekonstrukce kolesovych rypadel,
zakladacu, pasovych dopravnikd apod. U vyse uvedenych
servisnich ¢innosti dochazi k aplikaci nejmodernéjsich

technologii, materidlt a poznatk( technického vyvoje.

b) Aplikace natérovych hmot

- aplikace je provadéna:
- ve stiikacich boxech do max. rozméru dila
15 000 x 4 000 x 6 000 mm
a 20000 x 4 000 x 6 000 mm
- v hale povrchovych tprav do max. rozméru dila
32000 x 4 500 X 6 500 mm
- + pouzivand zafizeni pro nanaseni natérovych hmot
jsou vysokotlaka bezvzduchova - airless (aplikacni
tlak do 35 MPa), nizkotlaka (systém HVLP) a konven¢ni
B
vzduchova stiikani

Pouzivané natérové hmoty:

+ jedno a dvouslozkové polyuretanové natérové hmoty

+ dvouslozkové zinksilikatové natérové hmoty

» dvouslozkové epoxidové natérové hmoty
(v€etné vysokosusinovych verzi) a dvouslozkové
epoxyakrylatové a akryluretanové natérové hmoty

- - jednoslozkové alkydové a vodou feditelné natérové

hmoty

WWW.UNEX.CZ 9



Produkty a sluzby

Tézebni zaFizeni

UNEX a. s. je dlouholetym vyrobcem zafizeni pro kontinual-
ni tézbu velkych objemt zeminy, uhli a rud povrchovym
zpUsobem i zafizeni sklddkovych hospodarstvi elektraren.

Tézebni zafizeni Ize rozdélit do tii skupin:

1. Dalni

Klasickd kolesova rypadla na housenicovém nebo hy-
draulicky ovlddaném kracivém podvozku s teleskopickym
kolesovym vyloznikem pro téZzbu skryvky, uhli a minerald.
Teoreticka vykonnost 1 200 az 5 800 m*/h, mérna
rozpojovaci sila 90 az 168 kN/m.

2. Dopravni

Délkova péasové doprava se pouzivé pfi kontinudlni
prepravé velkého mnozstvi rliznych substratd, napf.
skryvky a uhli na povrchovych dolech nebo jinych surovin
jako rud, fosfatd, apod., zejména na znacné vzdalenosti.
Teoretické prepravované mnozstvi 1 600 az 10 000 m3/h,
Sitka pasu 1 200 az 2 200 mm.

3. Skladkové

Skladkové zafizeni ze rozdélit na dvé skupiny, a to na
zakladace s teoretickym vykonem zaklddani materialu
250 az 2 000 m3/h, a nakladace slouzici k nakladani

uskladnéného materialu o vykonu 55 az 2 000 m*/h.
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Tézké ocelové konstrukce

Pro jednotlivé obory nabizime opracované a povrchové
osetrené svarované prihradové i skiinové konstrukce do
hmotnosti 80 t a max. délky 40 m. Jedna se napt. o ocelové
konstrukce pro:

» zdkladové ramy strojll a zafizeni

« silni¢ni a Zelezni¢ni mosty

- tézké svarence pro lisovaci techniku

« staciondrni dily plynovych turbin

+ ramy odstredivych kompresort

» ramy plynovych turbin

- pristavni jefaby

« jefaby urcené na ropné plosiny

Dale vyrabime a doddvame komponenty i kompletni tech-

nologické celky pro tézbu, manipulaci a zpracovani surovin
(velkostroje, nakladace, jefaby, lici véze, regalové zakladace,
oscilatory apod.).

Sluzby

Jednd se o montaze, opravy a rekonstrukce v oblasti
velkostroji a manipulacni techniky. UNEX a.s. zajistuje opravy

a rekonstrukce vlastnich zafizeni i zafizeni zhotovenych jiny-
mi firmami. Rozsah nabizenych cinnosti vychazi z pozadavk
zakaznika - od drobnych oprav az po generélni opravy stroj
s jejich modernizaci.

Soucasti montdznich praci jsou jak ocelové konstrukce
vcetné mechaniky, tak i elektromontéze a montéze strojnich
a hydraulickych zafizeni. Tyto ¢innosti jsou zajistény kvali-
fikovanym tymem montért — svarecd, mechanikd, specialist
na hydrauliku, mostafu, elektrikar(, natéracli a lesenard.

K dispozici mame i vlastni mobilni jefaby o nosnosti

28 az 140 tun s vyskou zdvihu az 80 metrd. Soucasti naseho
vybaveni je i ddlkové fizené hydraulické zvedaci zatizeni

o nosnosti 1 500 tun.
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UNEX a.s.

Brni¢ko 1032, 783 93 Unicov, Ceska republika
Tel.: +420 585071 111

Fax: +420 585 073 402

E-mail: tezke.strojirenstvi@unex.cz
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