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Mechanizace

Mechanizace

Produktova skupina Mechanizace - soucast akciové
spole¢nosti UNEX, jednoho z nejvyznamnéjsich
strojirensko-metalurgickych komplexi v Ceské
republice - je sériovym vyrobcem ocelovych
svarenct, vylozniki, hornich ramii i ramt podvozku
a pracovnich zafizeni, véetné opracovani a natéri
prevazné podle dokumentace zakaznika. Svairence
o typické hmotnosti 500 kg az 50 000 kg jsou dale
pouzivany pfednimi vyrobci stavebnich a zemnich
stroju, lopatovych rypadel, mechaniza¢ni techniky
a energetickych zafizeni. Spoluprace je vzdy
zalozena na principu dedikovanych vyrobnich
kapacit a dlouhodobych partnerskych vztaht.
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Svym zékaznikGm nabizime Siroké spektrum
strojirenskych vyrobkd od mensich svarenct

az po mohutné sestavy o hmotnosti nékolika tisic
kilogram. Na svych vyrobnich zatizenich jsme
schopni provadét vsechny bézné strojirenské
operace, v€etné téch, které jsou svym charakterem
nebo velikosti unikatni. Dalsi operace zajistujeme
v rdmci kooperaci.

V dlouhodobé spolupraci s obchodnimi partnery
prechazime k pfedmontazi podskupin a ¢astecné
montazi celkd pro finalizujiciho partnera. Vyrabime

a montujeme pasové i kolové stroje, jako jsou napf.
lopatova rypadla, dampry a dalsi stroje podobné
konstrukce s mechanickymi a hydraulickymi pohony.

Kromé zakladniho certifikdtu systému fizeni jakosti
podle ISO 9001:2000 mame pro provadéni ocelovych
konstrukci jesté nasledujici certifikaty:
- Velky prtikaz zp(isobilosti podle CSN 73 2601
72:1994
« Velky prtkaz zpUsobilosti dle DIN 18 800
+DIN 15018
« Velky prikaz zpUsobilosti dle DIN 6700-2
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Technicke 'a vyrobni moznosti

1. Déleni a tvdreni hutnich materidld

V ramci UNEX a.s. délime material kysliko-acetylénovym
palenim, plazmou v kvalitnim fezu nebo laserem.
Pomoci kotoucovych a pasovych pil provadime fezani
materialu, tabulovymi a vibra¢nimi nGzkami material
stithame do tloustky 16 mm. Dale nabizime ukosovani
(palicim hotdkem, palicim strojkem, na palicich strojich
nebo Ukosovacim strojkem), hoblovani, frézovani

¢i vrtani. Jsme schopni material ohybat na ohrariovacich
lisech, zakruzovat na valcich i nabidnout valcovani
plechd. Posledni operaci provadénou pfi pfiprave
materidlu je tryskani, jehoz ucelem je odstranit pfipadné

opaly, okuje ¢i rez.
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Svafujeme ocelové materialy v jakosti $S235, S275,
S355, oceli s vys$si mezi kluzu typu WELDOX 420, 460,
700, otéruvzdorné oceli typu HARDOX 400, 450, 500,
vysokolegované austenitické oceli i barevné kovy
vcéetné hliniku. Svarence pak do hmotnosti 80 000 kg,
s moznosti polohovani téchto dilt az do hmotnosti
30 000 kg.

Kvalita svar( je dolozena dokonalou kontrolou, a to:
+ nedestruktivni metodou — v rdmci UNEX a.s.

zajistujeme zkousky ultrazvukem, magnetickou
polévaci metodou a také rentgenové zkousky
« destruktivni metodou - ve vlastni laboratofi

zajistujeme mechanické a metalografické zkousky

2. Svarovdni materidlu

Svarecské prace jsou fizeny a provadény v souladu
s normou CSN EN 729-2. Systém fizeni jakosti

ve svarovani je kazdorocné ovérovan externim
auditem.

Provadi se:

+ rucné - netavici se wolframovou elektrodou,
obalovanou elektrodou nebo dratem
v ochranné atmosfére az do délky 48 000 mm
(E, MIG, MAG, TIG)

- automatem - pod tavidlem do max. délky
25000 mm
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3. Strojni opracovadni

Soustruzeni

+ bézné provadime do prdméru 1 000 mm
a délky 6 000mm

« do hmotnosti 14 tun — max. prdmér 1 000 mm
a délka 12 000 mm

« do hmotnosti 63 tun — max. pridmér 2 020 mm
a délka 6 000mm

Svislé soustruzeni
« do hmotnosti 10 tun nabizime svislé soustruzeni
do prdméru 2 500 mm a vysky 1 600 mm
« pro vétsi hmotnosti vyuzivame fidici systém NC:
- do hmotnosti 40t - max. prmér 6 300 mm
avyska 2 500 mm
- do hmotnosti 100t - max. prdmér 11 500 mm
a vyska 4 000 mm

Obrazeni

« obrazeci vyska do 630 mm, vylozeni do 1 100 mm

« moznosti pohybu stolu - podélny 1 000 mm,
pfi¢ny 800 mm

Horizontalni vyvrtavani

« max. délka 26 000 mm a hmotnost do 50t

« primér vietene 160 mm, pojezd po stojanu
2 500mm alozi 8 000 mm

« primér vietene 200 mm, pojezd po stojanu
3150mmalozi 9 500 mm

» primér vietene 100, 130, 160 a 200 mm
s fidicimi systémy CNC

Brouseni
« rota¢ni - do prdméru obrobku 630 mm,
délky 3000 mm a do hmotnosti 2,5t
« rovinné - rozmér stolu 700 x 300 mm,
vyska obrobku do 600 mm, max. hmotnost 1,1t

Vrtani

+ do oceli — otvory do priiméru 80 mm

- do 3edé litiny — otvory do priméru 110 mm

« upinaci plocha3235x1780mma 1000 x 1600mm

- stroje s fidicim systémem NC, pfesné vrtani na NC
soufadnicové vyvrtavacce - stlil 900 x 1 400 mm
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Frézovani

« rozmér stolu 630 X 2 500 mm, max. zatizeni 2,5t

+ horizontalni fréza typu FU 150 V/9 vybavena
jednim z nejlepsich numericky fizenych fidicich
systéml Heidenhein TNC 530i slouZi pro presné
opracovani svarencu stredni velikosti frézovanim
a vyvrtavanim. Pro opracovani vyrobk
umoznuje posuv v rozsahu 9 000 mm
ve vodorovné ose, 2500 mm ve svislé ose
a vysuv vietene az 1500 mm.

Hoblovani hran
+ do rozmérd 3 000 x 10 500 mm, tloustky 80 mm

4. Povrchové upravy a lakovdni

a) Preduprava povrchii

Odmastovani svafenct

» odmasténi v odmastovacich boxech

— postrikem pfipravku na bazi tenzidl pripadné
doplnénym o fosfatovaci pfisady, a to do rozméru
6 500 x 4 000 X 2 000 mm (hmotnost do 151).
Pouzivana posttikovaci zafizeni — Weidner S 180 X R,
Karcher HDS.

» odmasténi v odmastovacich vanach a na mycich
stolech - realizovéano u mensich dil (vany OSV 1EA
o rozmérech 1 800 X 900 X 560 mm a do hmotnosti
500 kg, postiikem za teploty do 60 °C).

Tryskani

« tryskani opracovanych svarenct
- provadéno v tryskacim boxu do rozméru
5500 x 4 000 x 19 500 mm ru¢nim tryskanim.
Pouzivame ocelovou drt, strusku nebo kiemicity pisek
pro dosazeni stupné cistoty povrchu Sa 3
(dle 1SO 8501-1), kotevni profil je Rz 30-80 mm.

b) Aplikace natérovych hmot

« aplikace je provadéna ve stiikacich boxech
do max. rozméru dila 15 000 X 4 000 X 6 000 mm
a 20000 x 4 000 x 6 000 mm. Pouzivana zafizeni
pro nanaseni natérovych hmot jsou vysokotlaka
bezvzduchova - airless (aplikac¢ni tlak do 35 MPa),
nizkotlakd (systém HVLP) a konvenéni vzduchova
strikani.

- pro finalni povrchové Upravy litych a svarfovanych
komponentt vyuzivame novou lakovnu. Technologie
lakovny vyuziva vysokorychlostni tryskani kovovym
abrazivem v uzaviené tryskaci komore. Na tryskaci
komoru bezprostfedné navazuje stfikani a nasledné
suseni o stanovené teploté s trvalou ventilaci ohfatého
vzduchu v samostatné susici komore.

Pouzivané natérové hmoty:

« 1a 2 slozkové polyuretanové natérové hmoty

» 2 slozkové zinksilikatové natérové hmoty

2 slozkové epoxidové natérové hmoty (véetné
vysokosusinovych verzi) a 2 slozkové epoxyakrylatové
a akryluretanové hmoty

1 slozkové alkydové a vodou reditelné natérové hmoty

5. Kompletace a montdz vyrobku

Montdazni prace jsou zavérec¢nou fazi vyrobniho procesu,
kterou jsme vsak také schopni poskytnout i jako
samostatnou sluzbu. Hlavnim zdmérem poskytovani této
sluzby je zajistit komplexnost dodavky nasich vyrobkd,
zejména pro oblast povrchového dobyvani. Jedna se napf.
o0 montéze kolesovych rypadel, zakladac, dopravnich
pasl a dalsich tézebnich celkd. Nabidku doplnuji

i montaze ocelovych mostnich konstrukci, konstrukci hal,
jefabu apod.

U vyrobkd, u nichz nezajistujeme montazni prace,

provadime jejich kompletaci a v pfipadé slozitéjsich
technologickych dilt i kontrolni montaz.
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Produkty

Dily podvozkii

Podvozkové dily se déli zejména na komponenty kolovych
podvozki a pasovych podvozkd. Pasové podvozky
pouzivaji stfedni dil nahote zakonceny kruhovym nosnikem
pro lozisko otoce stroje a samostatné svafované levé

a pravé nosice housenic. Cely podvozek se kompletuje

z pfedem svafenych podsestav v UNEX a.s., nebo s ohledem
na obtizné;jsi pfepravu az u zdkaznika. Typickym prvkem
podvozku jsou kruhové stojiny a kruhové svary, pro

které Ize s vyhodou pouzit, ve spojeni s polohovadlem

s regulovatelnou rychlosti otacek, automatizované
svafovani, napt. svafovani tavidlem. Rozméry podvozku
jsou vyrabény ve velikostnich fadach odpovidajicich
velikosti rypadel a typu podvozk( HD, LC piipadné LCN.
Jejich hmotnosti se pohybuji od nékolika set kilogramt

az po vice nez 20 tun u obfich tézebnich rypadel. Velikost
se pohybuje od 4 m az po 10 m. Pouzivané materidly jsou
$235,5275, 5355, 5380, S460 a S690.
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Horni ramy

Horni ramy se pouzivaji u stroji s oto¢nym pracovnim
svrskem, predevsim lopatovych rypadel nebo stroja

od nich odvozenych, které se pouzivaji pro manipulaci
se sypkym materialem nebo Srotem. Maji obvykle

tuhou zakladovou desku s hlavni nosnou konstrukci

pro ukotveni pracovniho zafizeni stroje a dale leh¢i
konstrukci levé a pravé ploSiny pro umisténi kabiny,
motoru, rozvadécu a dalsich agregatt nezbytnych pro
provoz stroje. Z toho vyplyvaji pozadavky na celkovou
tuhost spolu s vysokou presnosti umisténi jednotlivych
konzol a otvorl pro upevnéni jednotlivych komponentt
v montézni hale u findlniho vyrobce. Horni ramy se
vyrabéji v Siroké radé velikosti od mensich pro kolova
rypadla a stroje o hmotnosti ramu kolem 1 500kg az po
obfi tézebni stroje, kdy samotny horni ram vazi vice nez
50 000 kg. Materidly jsou v prevazné vétsiné z oceli S355,
vyjimecné i z oceli se zvySenou mezi kluzu S460 a S690.

Rdmy voziku

Kromé ram pro rypadla vyrabime také ramy pro stroje

a zafizeni manipulacni techniky, napft. pro vysokozdvizné
voziky a pro stavebni stroje, napt. kolové lopatové
nakladace. Ramy téchto stroju jsou vyrdbény na vyrobnich
linkach vybavenych sestavovacimi pfipravky spole¢nymi

pro celou skupinu rdmu a svafovacimi polohovadly
poskytujicimi svareci optimalni podminky pro vysoce
jakostni svary. Ramy se vyrabi ve velikostech od 2m do 3m
sitky a od 3m do 12 metrG délky. Hmotnost nejmensich

z nich je kolem 1 000 kg, zatimco u nejvétsich hodné
presahuje 10 000 kg. Material rdm je obvykle ocel tfidy
S355, méné casto pak S235 nebo S690.
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Vylozniky a ndsady

Vylozniky a ndsady stavebnich a zemnich stroji jsou vysoce
dynamicky naméahané dily, které hraji klicovou ulohu ve
spolehlivosti stroje. UNEX a.s. je tradi¢nim a zkusenym
vyrobcem svarovanych vyloznikl a nasad a vyrabi jejich
ucelené fady pro pfedni vyrobce findlnich vyrobkd. Rozsah
délek vyrabénych vyloznik( a nasad zacina u necelych

3 metrd a nejvétsi kusy presahuji rozmér 12 metrd. Jejich
hmotnosti se pohybuji od 300 kg u malych stavebnich
stroji az do 30 000 kg u velkych téZzebnich rypadel. Jakosti
materialu jsou zcela podle pozadavku zakaznika od béznych
konstruk¢nich oceli S275 a S355 az po oceli se zvysenou
mezi kluzu S690. Soucasti vylozniklh mohou byt i odlitky,
napt. v mistech nabojd, nebo vykovky zajistované vlastni
slévarnou a kovarnou.
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Zdkladové desky a korby

Viyroba zakladovych desek pro pripravky, cerpadla,
kompresory a dalsi podobna energeticka nebo
technologicka zafizeni. Moznost findlniho opracovani
povrchu podle pozadavku zakaznika a navrtani otvord pro
upevnéni jednotlivych komponentl nebo prvkd zafizeni.
Max. rozméry zékladové desky jsou dany pozadovanou
velikosti opracované plochy, pfi opracovani na horizontce
na stojato Sitka do 3 metrl bez obraceni, délka 8 metrd,
hmotnost do 20 tun. Pouzivané druhy materialu S235,
S275 a S355.

Korby tézebnich damprl jsou dynamicky namahané
konstrukce svafované z otéruvzdornych materiald

pro zajisténi dlouhé Zivotnosti pfi prepravé tvrdych

a abrazivnich materiald. Svarové spoje mezi tvrdymi
materialy tvoricimi funk¢ni vnitini povrch korby

a houzevnatymi materialy podpérné konstrukce korby
jsou velmi naro¢né jak z pohledu pouzitych svarovacich
materiald, tak i pouzité technologie a Uzkych teplotnich
rozmezi pouzitych predehrevl. Pouzivané druhy material
HARDOX 400, 450, S275, S355, S460, ptipadné S690.
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UNEX a.s.

Brni¢ko 1032, 783 93 Unicov, Ceska republika
Tel.: +420 585 071 111

Fax: +420 585 073 302

E-mail: mechanizace@unex.cz
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